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1. Finalidad

Celtra® Press es un material de ceramica vitrea de silicato de litio reforzado con dioxido de zirconio de
alta resistencia cuya translucidez y opalescencia lo hacen apropiado para la fabricacion en el laboratorio
de restauraciones de cerdmica sin metal altamente estéticas utilizando el método de termoinyeccion.

Los pastillas homogeéneos de fabricacion industrial estan disponibles con grados de translucidez alto (HT),
medio (MT) vy bajo (LT). Se procesan en hornos de inyeccion, idealmente con el revestimiento Celtra® Press
(que no crea capa de reaccion), para producir protesis de color dentario altamente estéticas. A conti-
nuacion las estructuras se pueden recubrir con Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze (totalmente ana-
tédmicas) o bien con la cerdmica de recubrimiento Celtra® Ceram (cut-back). Las estructuras Celtra® Press
fabricadas con esta técnica presentan una resistencia a la flexion de > 500 MPa.

1.1 Datos técnicos

1.2 Indicaciones

1.3 Contraindicaciones

Celtra® Press es un silicato de litio re-
forzado con dioxido de zirconio (ZLS)
para estructuras. Se trata de un material
ceramico dental tipo Il, clase 1-3 segun
ISO 6872* (CET 25-500 °C: 9,7 x 10 K™).
Celtra® Ceram es un material ceramico
reforzado con leucita para recubrimien-
tos. Se trata de un material ceramico
dental tipo |, clase 1segun ISO 6872 (CET
25-500 °C: 9,0 x 106 K™,

*2015-06

Celtra® Press se utiliza para fabricar
estructuras o protesis totalmente anato-
micas mediante inyeccion en casos con
las siguientes indicaciones:

> Carillas oclusales
> Carillas delgadas

> Carillas
> Inlays
>  Onlays

> Coronas para el sector
anterior y posterior

> Puentes de 3 unidades hasta el se-
gundo premolar como pilar terminal

> Corona, puente de 3 unidades hasta
el segundo premolar colocado sobre
un pilar de implantet

Celtra® Ceram es un material ceramico
utilizado para el recubrimiento de es-
tructuras de Celtra® Ceram vy para las in-
dicaciones descritas. Las restauraciones
se pueden cementar con los cementos
de composite adhesivos o autoadhesi-
vos habituales.

Celtra® Press no se puede utilizar para lo
siguiente:

> Puentes de mas de tres unidades

> Protesis provisionales

> Habitos parafuncionales (bruxismo)
> Puentes a extension

> En situaciones con muy pocos
dientes remanentes

> Puentes inlay/maryland



1.4 Maquillajes, glaseado y ceramicas
de recubrimiento compatibles

Para el disefo final de las restauraciones
totalmente anatomicas Celtra® Press se
recomienda realizar cocciones de ma-
quillaje y glaseado. El sistema Dentsply
Sirona Universal Stains & Glaze también
se puede utilizar en restauraciones recu-
biertas con el material ceramico Celtra®
Ceram. Las restauraciones Celtra® Press
son compatibles con el sistema de ca-
racterizacion, adaptacion y glaseado
Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze
(se solicita aparte). No se recomienda
utilizar otros sistemas de maquillaje vy
glaseado (ver el apartado de adverten-
cias). Si el técnico de laboratorio decide
utilizar otras masas de maquillaje o gla-
seado con Celtra® Press, lo hard bajo su
responsabilidad.

Las estructuras Celtra® Press son ademas
compatibles con las ceramicas de recu-
brimiento Celtra® Ceram (se solicitan
aparte). No se recomienda utilizar otros
sistemas de ceramicas de recubrimiento,
dado que pueden no tener el coeficiente
de expansion térmica correcto (ver el

apartado de advertencias). Los resulta-
dos con otros materiales pueden parecer
aceptables al principio, pero la presencia
de tensiones internas puede comprome-
ter el éxito a largo plazo. Si el técnico de
laboratorio decide utilizar otras cerami-
cas de recubrimiento con Celtra® Press,
lo hard bajo su responsabilidad.

1.5 Cementos compatibles

Las coronas y puentes totalmente cera-
micos son compatibles con cementos de
composite autoadhesivos y cementos de
composite totalmente adhesivos, inclui-
dos todos los cementos de composite
autoadhesivos de Dentsply Sirona (se
solicitan aparte). Los inlays vy los onlays
pueden cementarse con cemento de
composite autoadhesivo, pero se reco-
mienda un cementado totalmente ad-
hesivo. También existe la posibilidad de
utilizar el cemento iondmero de vidrio
(Ketac, 3M Espe) en coronas y puentes
totalmente ceramicos. La utilizacion de
otros cementos o sistemas de fijacion
con Celtra® Press, es a discrecion del
dentista como Unico responsable.



CAUTION

2. Advertencias generales de

seguridad

Respete las advertencias generales de seguridad vy las advertencias de seguridad
especificas de otros apartados de estas instrucciones de uso.

Este es el simbolo de seguridad. Advierte sobre el riesgo de provocar lesiones.
Para evitar lesiones deberan respetarse estrictamente todas las advertencias de

seguridad acompafadas por este simbolo.

2.1 Advertencias

2.2 Precauciones

2.3 Reacciones adversas

Las reacciones adversas asociadas al uso
de este producto sanitario son altamen-
te improbables si se utiliza y se manipu-
la adecuadamente. No obstante, no se
puede descartar por completo la posi-
ble aparicion de reacciones inmunitarias
(como alergias) o disestesia local (como
alteracion del gusto o irritacion de la mu-
cosa oral). En caso de hipersensibilidad
o de erupciones cutdneas deberad inte-
rrumpirse el uso y consultar con un meé-
dico. Las restauraciones Celtra® Press no
son adecuadas para pacientes con sinto-
mas clinicos de habitos parafuncionales
0 bruxismo (ver el apartado de contrain-
dicaciones). No inhale las particulas des-
prendidas por abrasion. Utilice mascari-
[la. No utilice pins de ceramica gruesos,
pastas auxiliares de coccidn ni masas de
correccion, de maquillaje ni de glaseado
de otros fabricantes. Podrian provocar la
aparicion de grietas en las restauracio-
nes Celtra® Press. Este producto sanita-
rio no podrad ser utilizado, o sdélo lo sera
bajo la estricta supervision del médico u
odontdlogo responsable, en caso de hi-
persensibilidad del paciente a alguno de
sus componentes.

Este producto deberd ser utilizado ex-
clusivamente tal y como se describe en
estas instrucciones de uso. Si el técnico
de laboratorio decide utilizar este pro-
ducto de forma contraria a lo indicado en
estas instrucciones de uso, lo hara bajo
su responsabilidad. Utilice gafas, vestua-
rio y guantes de proteccion adecuados.
Se recomienda que también los pacien-
tes lleven puestas gafas de proteccion.
El contacto con la saliva, la sangre o con
determinadas soluciones astringentes
durante el cementado adhesivo puede
provocar el fracaso de la restauracion.
Se recomienda utilizar un digue de goma
o0 un sistema de aislamiento suficiente.
Deséchelo después del uso. No lo reuti-
lice en otros pacientes con el fin de evi-
tar contaminaciones cruzadas. Las res-
tauraciones Celtra® Press requieren una
reduccion suficiente del tejido dentario
(ver el capitulo 3.1). Un grosor de pared
insuficiente podria provocar un fracaso
prematuro. Las restauraciones Celtra®
Press deben pulirse o glasearse antes del
cementado. Cementarlas directamente
sin pulido o glaseado podria provocar un
desgaste excesivo de los antagonistas.

No se han descrito reacciones adversas
a Celtra® Press. Durante la utilizacion res-
pete las instrucciones de uso vy las hojas
de datos de seguridad.

En caso de alergias conocidas a alguno
de los ingredientes de las restauraciones
Celtra® Press deberan dejar de utilizarse.



3. Preparacion

3.1 Directrices de preparacion

En la preparacion es esencial reducir
correctamente el tejido duro dentario
para lograr una resistencia, un color vy
una retencion éptimas de la restauracion
acabada. Respete los valores indicados a
continuacion para reducir la forma ana-

Precauciones practicas importantes

Conviene redondear todos los bordes internos de la prepa-
racion. Los angulos internos agudos se deben aplanar. Los bordes
internos acabados en punta se deben redondear para que no se ge-
neren tensiones en la restauracion. Las puntas cuspideas y los bor-

N

des incisales de las estructuras de Celtra® Press deben crearse de
tédmica de los dientes anteriores y pos- modo que ofrezcan un soporte dptimo al recubrimiento ceramico.
teriores.
Grosor minimo de pared: El esquema -
o o Corona Corona Inlay Onlay Carillas
siguiente muestra los grosores minimos , )

o . . -, posterior anterior
de pared definidos en cada indicacion.

Dichos grosores tampoco pueden ser

menores después del tallado manual. 1.5 1.5

Puente de 3 unidades con 22 premolar:
Anchura maxima del pontico:

Sector dientes anteriores 11 mm
Sector premolares 9 mm

Los conectores de los puentes de 3 unidades deberan tener una seccién de 16 mm?
> Principio: altura = anchura



3.1.1 Variantes de pastillas de inyeccién

Las pastillas Celtra® Press estdn disponibles en los colores vy
grados de translucidez que siguen.

n Las HT pastillas estan disponibles en los grados de brillo
11,12 y 13. Estas pastillas poseen una alta translucidez y
son adecuados para restauraciones como inlays, onlays
y carillas.

E Las MT pastillas estan disponibles en los colores A-D
Classical. Estas pastillas son para coronas totalmente
anatomicas, coronas de recubrimiento parcial y puentes
de 3 unidades. Después la restauracion se caracteriza con
maquillaje vy se glasea. También existe la posibilidad de
recubrir la restauracion con Celtra® Ceram.

B Las LT pastillas estan disponibles en los colores A-D
Classical. Estas pastillas son para coronas, coronas de
recubrimiento parcial y puentes de 3 unidades fabricados
con la técnica cut-back. Después la restauracion se
recubre con Celtra® Ceram para lograr una apariencia
con una estética optima.

Gama de pastillas Celtra® Press

Tipo de restauracién Translucidez Color
Incisal (inlay, onlay, carilla) HT 1213
Monolitico (posterior) MT BL2 Al A2 A3 B1 Cl
Cut-back (anterior) LT BL2 Al A2 A3 BI Cl

Técnica de caracterizacion

Glaseado

Maaquillaje & Glaseado

Anadido, Maquillaje & Glaseado

Las pastillas HT se clasifican segun el grado de brillo. Estas pastillas son adecuados para las restauraciones en las

zonas incisales o en el esmalte.

Asignacion:
I1: A1, B1, C1
12: A2, B2, C2, D2
13: A3, B3, C3, D3



3.1.2 Inlays y onlays

3.1.3 Coronas y puentes

3.1.4 Carillas

Se recomienda la técnica habitual para
inlays y onlays. No prepare zonas reten-
tivas. Prepare las paredes cavitarias con
un angulo de 5 °- 6 ° respecto al eje lon-
gitudinal. Redondee los bordes y angulos
agudos. En oclusion céntrica y dindmica
la reduccion incisal/oclusal debe ser de
entre 1,15 mmy 2 mm.

Los inlays y onlays de Celtra® Press se
cementan con cementado totalmente
adhesivo. Los inlays u onlays altamente
retentivos también se pueden cemen-
tar con cementos de composite au-
toadhesivos.

La reduccidn axial debe ser de 1,0-1,5
mm con un angulo de la pared de 5°-6°
respecto al eje dentario. En oclusion
céntrica y dindmica la reduccion incisal/
oclusal debe ser de

1,5 mm. Los margenes coronarios lin-
guales deben extenderse al menos 1,0
mm hacia las superficies de contacto
interproximal. Se recomienda llevar a
cabo preparaciones en hombro sin bi-
selado. Todos los &ngulos tienen que
redondearse vy las superficies de la pre-
paracion tienen que ser lisas.

En el caso de los puentes, la anchura de
los pdnticos maxima permitida difiere
en el sector anterior y posterior debido
a la diferencia de la carga masticatoria
en uno y otro. La anchura del pdntico
se determina en el diente no preparado:

> En el sector anterior (hasta el
canino) la anchura del pdntico
debe ser de 11 mm como maximo.

> En el sector premolar (canino
hasta el 22 premolar), la anchura
del poéntico no debe ser superior
a9 mm.

A la hora de confeccionar los conecto-
res, ademas de una seccion suficiente-
mente grande (minimo 16 mm?2) también
hay que tener en cuenta la relacion de la
anchura con la altura. Rige el principio
siguiente: altura = anchura. El tipo de
cementado de las coronas de recubri-
miento total de Celtra® Press puede ser
totalmente adhesivo o autoadhesivo.

Habitualmente la cara vestibular se re-
baja 0,6 mm, vy el drea gingival, 0,4 mm
(porgue en dicha zona el esmalte es mas
fino). El dngulo incisal vestibulolingual se
reduce entre 0,6 y 1,5 mm. A ser posible,
los margenes de preparacion deberan
localizarse en el esmalte. En la prepara-
cion para carillas se recomienda un talla-
do en chamfer o en hombro redondeado
en todos los margenes. Las extensiones
interproximales deben adentrarse lo
suficiente en la cara proximal como para
ocultar los margenes de la preparacion
y Nno crear zonas retentivas gingivales
proximales.

Las carillas Celtra® Press se unen al
diente mediante cementado totalmente
adhesivo. Con carillas no se recomienda
el cementado autoadhesivo.



4. Procedimiento Celtra® Press

4.1 Preparacion del modelo (analdgica)

Los modelos maestros se preparan de la misma forma que en
la fabricacion de inlays y coronas de aleaciones dentales de

Fabrique un modelo segueteado. Aplique la laca espaciadora
(Cergo® Sienna por ejemplo) hasta 1 mm antes del limite de la

preparacion (onlays: tres capas). El procedimiento en el caso

metales nobles.

de los pilares es igual que en el de los mufones naturales.

Procedimiento

> Polimerice el muidn.

> Aplique la laca espaciadora
sobre el muion.

> Defina el limite de la preparacion.

>

Aplique una o dos capas de laca
espaciadora, que actuard como
mantenedor del espacio de
cementado.

Para las coronas aplique laca
espaciadora en el muidn
hasta T mm antes del Iimite de
preparacion.

En inlays el muindn se barniza
por toda la superficie preparada
hasta poco antes del limite de
la preparacion.

>

La laca espaciadora facilita

la caracterizacién en la
confeccidén de carillas e inlays,
por ejemplo.

Esta laca espaciadora se aplica
sobre el muidn de trabajo
para optimizar el color de las
restauraciones terminadas.




4.2 Encerado

> Utilice solo ceras organicas acreditadas
calcinables sin residuos.

> Evite los bordes internos y los dngulos agudos
para minimizar la generacion de tensiones.

> Respete los valores minimos de seccidon de los
conectores y de los grosores.

> No sobrecontornee los limites de la
preparacion. Realice un modelado marginal
exacto.

> Para la técnica cut-back se realiza en
primer lugar un modelado totalmente
anatdmico, como en la técnica de maquillaje,
y a continuacion se talla el tercio incisal
(cut-back). Respete el grosor minimo de
pared (se recomienda realizar una prueba
con una llave de silicona).

> No talle las caras oclusales.



4.2.1 Consideraciones sobre el encerado y el disefio CAD

» Cut-back incisal o reconstruccién con masa incisal/dentina

Esta técnica ofrece un resultado estético excelente. Para el cut-
back se crea en cera una corona o puente totalmente anatomi-
cos o el correspondiente archivo CAD. La técnica de cut-back
se limita a la zona incisal. A continuacion se obtiene la corona
o el puente a partir de pastillas de dentina (LT) y se completa
el contorno con Celtra® Ceram. Si se ha eliminado demasiada
dentina (material del nlcleo), se puede compensar con masa
de dentina antes de aplicar la masa incisal. (Si el ndcleo presen-
ta en alguna zona un grosor inferior al minimo recomendado
para la estructura no se podra afadir masa de dentina.) Para
la estratificacion se confecciona la corona o el puente en cera

(o como archivo CAD) con la forma de preparacion definida y
consultando el modelo de trabajo.

Puente de 3 unidades con 22 premolar:
Anchura maxima del pontico:

Sector dientes anteriores 1T mm
Sector premolares 9 mm

Los conectores de los puentes de 3 unidades deberan tener
una seccién de 16 mm?
> Principio: altura = anchura

El grosor de la estructura debe ser un 50 % mayor que el de
la capa de cerdmica aplicada.




» Confeccidn totalmente anatémica/técnica de maquillaje

Esta técnica se utiliza en primera linea en el sector posterior.
Se utilizan pellets de dentina/esmalte, para inyectar coronas
totalmente anatodmicas en cera o CAD/CAM que luego se
caracterizan con maquillaje y se glasean.

Este método es muy productivo. El mayor grosor del material
del nucleo da lugar a una restauracion translicida con una
resistencia mas alta. Las pastillas MT son adecuados para la
fabricacion de coronas y puentes.

Celtra Press - grosor de la estructura minima/capa de recubrimiento (mm)

Puente Puente

Corona Corona anterior posterior

Onlay/

Técnica Area Inlay tablet Carillas diente diente
abletop anterior posterior Seccion de los conectores
16 mm?
oo Espesor de la pared Circular* 1.0 1,5 0,6 1,2 1,5 1,2 1,5
Técnica de de la estructura =Anchura Istmo
maquillaje total t tomi
(totalmente anatomico)  |ncisal/oclusal 15 15 0,6 15 15 15 15
Espesor de la pared de Circular* - - 0,6 1.2 1.5 1.2 1.5
Jeenies. la estructura Incisal/oclusal - - 0.4 08 08 08 08
Recubrimiento (grosor) - - 0,4 0,7 0,7 0,7 0,7
El grosor de pared ~ Circular / B B B 08 08 08 08
Estratificacion de la estructura incisal/oclusal
Recubrimiento (grosor) - - - 0,4-0,7 0,7 0,7 0,7

* ,Circular” se refiere a la zona del ecuador del diente



4.2.2 Modelado

4.2.3 Selecciéon de pastillas
mediante el peso de la cera

4.2.2.1 Encerado analégico

n Apligue una capa fina de aislante
comun para el encerado.

Bl Realice el encerado de la corona con
cera de inlay convencional.

Nota

Utilice una cera para inlays no
contaminada. Después de la cal-
cinacion algunas ceras para inlays
pueden dejar restos de ceniza o
carbonilla, que generan zonas 0s-
curas en la corona inyectada.

E Realice el encerado de las
restauraciones con la técnica
habitual.

n El grosor de pared de las
restauraciones debe ser como
minimo de 0,8 mm vy en el caso
de las carillas de 0,4 mm.

Puente de 3 unidades con 22 premolar:
Anchura maxima del pontico:

Sector dientes anteriores 1T mm
Sector premolares 9 mm

LLos conectores de los puentes de 3 unida-
des deberan tener una seccion de 16 mm?
> Principio: altura = anchura

4.2.2.2 Modelado digital

Fabrique el modelo con yeso
CAD/CAM o bien prepare el
modelo con CAD Spray.

En el proceso de disefio digital

de la restauracion se indican
pardametros sobre el espacio de
cementado mediante las opciones
de menu durante el escaneado.

El grosor de pared de las restaura-
ciones CAD/CAM debe ser como
minimo de 0,8 mm vy en el caso de
las carillas de 0,4 mm.

Bl Pese los objetos de cera
incluidos los canales de
inyeccion.

Bl Seleccione las pastillas tal y
como se indica en la tabla 1.



4.2.4 Colocaciéon de bebederos

Antes de la fijacion pese el modelado junto
con los bebederos (& 2,5mm-3,5 mm en
coronas unitarias o @ 4,0 mm en puentes).

Tabla 1

Peso de la cera Nume.ro de Pastillas
pastillas

0,0-0,70g 1 39

0,71-170¢g 1 69

Cologue siempre los bebederos en el
sentido del flujo y en la parte mas gruesa
del objeto para asegurar un flujo conti-
nuo del material.

> Seleccioén para cilindro de 100 g o
de 200 g (puentes solo en cilindros
de 200 g).

> Los puentes solo se dotan de un
bebedero (@ 4 mm). (Aumente la
temperatura de inyeccion 10 °C
hasta los 870 °C)

> La distancia con el anillo de silicona
deberia ser de al menos 10 mm

> El modelado de cera y el bebedero
no deberian sobrepasar los 16 mm
de longitud.

> En Celtra® Press no es necesario
un bebedero ciego con objetos
unitarios.

Para los puentes es suficiente con un
bebedero (@ 4 mm) (la temperatura de
inyeccién se debe aumentar 10 °C hasta
los 870 °C).




4.3 Puesta en revestimiento

4.4 Precalentamiento

Nota

En este paso se debe utilizar una masa
de revestimiento con base de fosfato.

Para la puesta en revestimiento se
recomienda la masa de revestimiento
Celtra® Press. Dicha masa ha sido de-
sarrollada especialmente para Celtra®
Press con el fin de evitar la creacion de
una capa de reaccion. De ese modo,
se puede prescindir del
acido de la restauracion.

tratamiento

N

Se recomienda el procedimiento
siguiente:

Después de haber introducido el anillo
sobre la base del cilindro se mezcla el
revestimiento Celtra® Press (consulte las
instrucciones de uso) y se vierte con una
leve vibracion para eliminar las burbujas
hasta que los objetos estan cubiertos
por completo. Afada el resto de masa
sin vibracion y compruebe la altura del
cilindro y su posicion en angulo recto
respecto a la base con ayuda del calibre.
Retire la masa de revestimiento sobrante
con el calibre.

Para evitar la presencia de residuos de
masa de revestimiento en el canal del
cilindro mantenga limpio el horno de pre-
calentamiento (aspirar o cepillar en frio).
Después de un tiempo de fraguado de
20 minutos y de que se haya iniciado la
mezcla, caliente el cilindro con la abertu-
ra hacia abajo en el horno precalentado
a una temperatura de 850 °C durante
1 hora (cilindro de 200 g) o 45 minutos
(cilindro de 100 g).

Los pistones de un solo uso refractarios
no se tienen que precalentar. Recomen-
damos utilizar pistones para masa de
revestimiento Celtra® Press. Durante el
precalentamiento recomendamos co-
locar el cilindro con la abertura hacia
abajo sobre una bandeja en nido de
abeja o similar para evitar el contacto
con la base de la cdmara. (Esto permite
calentar de forma homogénea el cilindro
vy que la cera fluya sin obstaculos.)

Atencidén

CAUTION

Al abrir la puerta del horno duran-
te la calcinacion se forman llamas
intensas.

Nota

No precaliente el pistdn ni los pellets
Celtra® Press.




4.5 Inyeccioén

No deje que pase mucho tiempo entre la retirada del cilindro n
del horno de precalentamiento y la colocacion en el horno de
inyeccion para evitar que el cilindro se enfrie demasiado. E

Nota H

Calibre el horno a intervalos regulares para asegurarse de
que el ajuste de la temperatura de inyeccidon es exacto.
(Equipo de calibracion Dentsply Sirona) n

Retire el cilindro del horno de precalentamiento vy
coléquelo con el bebedero hacia arriba.

Introduzca una pastilla del tamafio y color adecuados en
el canal de inyeccion.

En la seleccién del color tenga en cuenta que las pastillas
Celtra® Press se ajustan a los colores A-D y coinciden
exactamente con el color dentario.

En cilindros de 200 g no apile pastillas de 3 g, utilice un
pastillas de 6 g.

Introduzca el pistén en el cilindro.

Con un peso de la cera ) Cilindro de .
nune 1 Pastilla, 3 g B Coloque el cilindro en el centro de la plataforma del
maximo de 0,7 g 100 g . - ]
horno de inyeccioén e introduzca el programa
- correspondiente a las instrucciones de uso del horno.
Con un peso de la cera . Cilindro de
. 1 Pastilla, 6 g L . ) -, : .
maximo de 1,7 g 2009 Una vez finalizado el ciclo de inyeccion, retire el cilindro
del horno y déjelo enfriar al aire.
Recomendaciones generales de inyeccion
; Tiempo . ..
Temperatura Velocidad de . . Te Tiempo de Presion de
inicial calentamiento Vacio Temperatura final mantenimiento . de” enfriamiento inyeccion
inyeccion
860 °C (Cilindro de 100 g) 2,7 02,5 bar,
700 °C 40 °C/min 45 hPa 865 °C (Cilindro de 200 g) 30 min 3 min 0:00 min segun el disefio
870 °C (puentes cilindro de 200 g) del horno
Recomendaciones Programat EP5000
.. Velocidad de calentamiento Temperatura final T2 mantenimiento Velocidad de finalizacién
Inicio t T H E

860 °C (Cilindro de 100 g)
700 °C 40 °C/min 865 °C (Cilindro de 200 g) 30 min 250
870 °C (puentes cilindro de 200 g)




4.6 Desbastado (pistén refractario de un solo uso)

Nota:
No utilice nunca las pinzas para desmuflar para retirar el
revestimiento de los objetos ceramicos!

n Margue la posicion de los objetos
con un piston.

E Corte la masa de revestimiento con un disco diamantado
y sinterizado o con un disco de corte para esqueléticos.

B Seccione la parte en la que se encuentra el piston
refractario de un solo uso del resto del material girdndola
mientras sujeta la otra parte.

n Realice un chorreado con 110 um de didxido de aluminio
a un maximo de 2,5 bar (o perlas de abrillantado de
50 um a 3 bar) para retirar la masa de revestimiento.
Chorree la masa de revestimiento en direccion al objeto.

B Una vez aparece el objeto siga chorreando la superficie
a menos presion (1,5 bar).

E Por norma chorree los inlays con perlas de abrillantado
de 50 um a 1,5 bar para garantizar la precision del ajuste.

» Procedimiento con pistones refractarios de un solo
uso (piston para inyeccion Celtra®)

» Consejo para ahorrar tiempo: Recorte la masa de
revestimiento y el piston en una recortadora en
humedo y en seco.




4.7 Eliminacion de la capa de reaccién

Con el uso de la masa de revestimiento Celtra®Press no es ne-
cesaria la aplicacion de un gel o liquido con acido fluorhidrico.

Puente con un bebedero (4 mm).

Nota

Si se hubiera formado una capa de reaccion entonces la
temperatura de inyeccion serd excesiva. Calibre el horno de
inyeccion o reduzca la temperatura de inyeccion.
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4.8 Acabado

Las fresas de acabado habituales para cerdmica también
se pueden utilizar con la cerdmica sin metal Celtra®Press.
Seccione los bebederos con un disco diamantado fino.

No utilice fresas de metal duro ni piedras con granulado
grueso. Podria provocar un agrietamiento térmico, lo que
obligaria a rehacer la estructura de cerdmica y la corona.

Limpie los puntos de contacto del bebedero con un
disco diamantado, una fresa para cerdmica vitrea o una
fresa de diamante. Debe evitarse el sobrecalentamiento
de la estructura.

Compruebe que las caras internas de la restauracion no
presenten burbujas ni irrigularidades. Si detecta alguna,
eliminela con una fresa o una punta de pulido diamantadas.

B Adapte con cuidado el trabajo al mundn. Durante el
ajuste de la restauracion puede ayudarse de un spray
indicador.

E Corrija los margenes con un disco o una punta de
silicona. Otros fresas pueden generar grietas en la
ceramica y dafar el margen.

La refrigeracion por agua no es en principio necesaria
con el uso de instrumentos diamantados. Si utiliza una
turbina si se recomienda la refrigeracion por agua.




4.9 Muinones de composite

El material de composite para muifiones Dentsply Sirona
Prosthetics ha sido desarrollado para emular el color real
del diente preparado. Si este material se coloca en la corona
inyectada Celtra® puede ser de ayuda para reproducir el
color correcto.

-.-.—--m sTEs
- [ P

000000000000

R

El odontologo debe determinar el color del diente preparado
utilizando la guia de color Dentsply Sirona para mufones.

Si el odontdlogo no ha determinado el color del diente
preparado se puede establecer el color definitivo utilizando
la siguiente tabla. Seleccione el material de composite para
mufones correcto de la tabla correspondiente.

n Aplique el separador para modelos Dentsply Sirona
Prosthetics en el interior de la restauracion ceramica
y deje secar.

E Apligue una peqguefa cantidad del material para
mufiones Dentsply Sirona en el interior de la restauracion.
Comprima el material para eliminar los espacios huecos.
Cologue inmediatamente un pin en el composite adn
sin polimerizar. Elimine los excesos de composite de
los margenes.

B Polimerice el composite con un sistema de polimerizacion
manual o con el sistema Triad 2000 de Dentsply Sirona
de 1a 2 minutos.

n Separe el material del muAdn de la restauracion y Iimpielo
con cuidado con chorreado de vapor o en un limpiador
ultrasonico con agua destilada durante 10 minutos.

Dada la translucidez de Celtra® Press, debe tenerse en cuen-
ta la influencia del color del muAodn sobre la restauracion. El
resultado estético se ve influenciado también por el color del
adhesivo. El técnico de laboratorio puede utilizar el material
para mufiones fotopolimerizable suministrado para represen-
tar la informacion cromatica recibida del odontoélogo en un
mundn de control con el fin de reproducir el color del paciente.
El objetivo es simular el color del diente preparado (siga las
instrucciones de trabajo).

Al A2 A3 A3.5 A4 B1 B2 B3

B4 C1 c2 C3 Cc4 D2 D3 D4

F1 F12 F10 FO F7 F1 F1 F10

F8 F3 F4 F5 F6 F2 F3 F3
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4.10 Recubrimiento, maquillaje y glaseado

4.10.1 PowerFire

4.10.2 Aplicacién de la masa de ceramica

PowerFire es un programa de coccion
qgue se realiza antes de la primera
coccion de la ceramica de recubri-
miento. PowerFire aumenta la resisten-
cia a la flexion de la restauracion Celtra®
Press a >500 MPa. Tras el programa
PowerFire hay que evitar el chorreado,
porque éste reduciria la resistencia.

Nota

Enla coccion de una restauracion de cerdmica sin metal Celtra® Press es importante
utilizar solo pins de coccién de cerdmica o de masa de revestimiento, o bien
colocar directamente el objeto sobre un lecho de fibra para evitar problemas en
la coccion de cerdmica y de brillo. Los pins de metal, por ejemplo, impiden la
transferencia térmica necesaria vy constituyen un punto de tensién que puede

provocar la aparicion de grietas. Los resultados con otros pins de cocciéon pueden
parecer aceptables al principio, pero la presencia de tensiones internas puede
comprometer el éxito a largo plazo.

Relacion entre grosor de pared de la estructura y ceramica de revestimiento*

Coronas y puentes

Carillas
con 22 premolar
Crosorde pared totalde 5 12 15 17 20 22 24 28
la restauracion (mm)
Grosorminimo depared o 4 55 g 08 08 09 11 12 13 15
estructura (mm)
Grosor minimo de pared ¢ ) o5 (5 04 07 08 09 10 11 13

recubrimiento (mm)

*El grosor de la capa de recubrimiento no puede superar los 2,0 mm en ningun punto

> El grosor de la estructura minima se basa en el espesor total de la restauracion.

> El grosor de la estructura y la capa de cerdmica deben al menos representar la
relacion de 1:1 para asegurar la estabilidad de la estructura y la estética.




4.10.3 Técnica cut-back

n Chorree ligeramente la cara exterior de la
corona con oxido de aluminio de 110 um a
1,4 bar aproximadamente. Evite en todo
momento que se danen los margenes.

E Limpie las superficies con vapor o bien limpie
la restauracion en un limpiador ultrasonico
con agua destilada durante 10 minutos.

A continuacidn, realice PowerFire.

B Apligue la masa de dentina y esmalte vy realice
la coccion para terminar el trabajo. Se pueden
utilizar todos los componentes del sistema
Celtra® Ceram para mejorar la estética y los
contornos de la restauracion.

n Utilice siempre bandejas en nido de abeja con
los pins de coccion recomendados. No utilice
otros tipos de pins de coccion.

B £l color definitivo se puede verificar con el
composite para munones Dentsply Sirona.

E Para el glaseado de la restauracion utilice
Dentsply Sirona Overglaze con Dentsply
Sirona Stain & Glaze Liquid. Tenga en cuenta
gue el tiempo de mantenimiento de la coccion
de glaseado es de 2:00.
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4.10.4 Técnica de maquillaje
(restauraciones totalmente anatémicas)

Chorree ligeramente la cara exterior de la corona con
oxido de aluminio de 110 um a 1,4 bar aproximadamente.
Evite en todo momento que se danen los margenes.

Limpie las superficies con vapor o bien limpie la
restauracion en un limpiador ultrasénico con agua
destilada durante 10 minutos.

Cologue la corona inyectada en el muidn de composite
Dentsply Sirona Prosthetics.

Ponga una pequefa cantidad de color incisal en la loseta
de mezcla. Mezcle el color y el liquido de glaseado hasta
obtener una consistencia cremosa vy aplique la mezcla en
la superficie cerdmica.

Puede utilizar la gama de maquillaje Dentsply Sirona
Universal para la caracterizacion.

Levante la restauracion del muAon de composite.
Para garantizar un buen ajuste retire el exceso de color
del interior de la corona y de la zona del hombro.

Utilice siempre bandejas en nido de abeja con pins de
coccion de ceramica o de masa de revestimiento, o bien
cologue el objeto directamente en un lecho de fibra
para coccion.

Si es necesario se pueden hacer correcciones en las
coronas con las masas de ceramica Celtra® Ceram.

Realice la coccion de la corona siguiendo las
recomendaciones de coccion de PowerFire y glaseado.

Nota

Si se desea obtener mas brillo puede aumentarse
la temperatura de coccidon 10 °C o bien aumentar
30 segundos el tiempo de mantenimiento de la
temperatura final.




5. Recomendaciones generales para la
coccion de Celtra® Ceram

Estratificacion: Técnica cut-back

PowerFire es un programa de coccidn que se realiza antes de la primera coccién de la cerdmica de recubrimiento.

PowerFire aumenta la resistencia a la flexion de la restauracion Celtra® Press a >500 MPa.

1. Coccidén: PowerFire

. Temp. Precalent Velocidad Temp. Mapteni- Manteni- Enfria- Nota
Secado Cierre precalenta- amiento de calenta- final miento miento* miento**
miento miento vacio Tras el programa Power-
Fire h vitar el
min min °C min °C/min °C min min min € hay que e a, e
chorreado, porque éste
0:00 1:00 400 1:00 55 760 0:00 2:00 0:00 reduciria la resistencia a
la flexion.
2. Cocciodn: Dentina 1 e incisal (opcional)
Temp. Velocidad Manteni- . .
Secado Cierre precalenta- F;r;ci:::‘etgt de calenta- Tf?:;'l)' miento I::::ﬁgi nl;:izfr:tlg**
miento miento vacio
min min °C min °C/min °C min min min
2:00 2:00 400 2:00 55 770 1:00 1:00 5:00
3. Cocciodn: Dentina 2 e incisal
Temp. Velocidad Manteni- . .
. Precalent Temp. . Manteni- Enfria-
Secado Cierre prec_alenta- amiento de c_alenta- final mleqto miento* miento**
miento miento vacio
min min °C min °C/min °C min min min
2:00 2:00 400 2:00 55 760 1:00 1:00 5:00
Coccidén de glaseado
Secado Cierre pre-l;:eaTe’:I-ta- I:r:‘ci::Let:t d\:ee:;?(l:!ig- Tf?:‘all). Mr:;:et:tr::- I::::‘et:i- ;22:2;*
miento miento vacio
min min °C min °C/min °C min min min
2:00 2:00 400 2:00 55 750 0:00 2:00 5:00
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Add-on (correccidn) con la 12 coccidn de glaseado

Temp.

Velocidad

Manteni-

. Precalenta- . Vacio Vacio N Manteni- Enfria-
Secado Cierre prec_alenta- miento de c‘alenta- Temp. final inicial final mlen’to miento* miento**
miento miento vacio
min min °C min °C/min °C °C °C min min min
2:00 2:00 400 2:00 55 760 400 760 1:00 1:00 5:00
Add-on (correccidon) después de la coccidn de glaseado
Te . loci . . M i- . .
Secado Cierre preceaTer:\ta- Pr(:::iaeI:tnota- dveecoatlzéc:\::- Temp. final i\r,1?:::il:l \;ia:alf n?il:::trg I:ﬁ::iro"; nfi:t:tlgl*
miento miento vacio
min min °C min °C/min °C °C °C min min min
2:00 2:00 400 2:00 55 750 400 750 1:00 1:00 5:00
Técnica de maquillaje Totalmente anatémico
PowerFire y glaseado
. Temp. Precalenta- Velocidad . Ma_nteni- Manteni- Enfria-
Secado Cierre precalenta- miento de calen- Temp. final miento miento* miento**
miento tamiento vacio
min min °C min °C/min °C min min min
15t 760 °C
2:00 2:00 400 2:00 55 ond: 750 °C 0:00 2:00 5:00

> En esta fase se puede realizar la coccidn de glaseado junto con la coccién PowerFire.

> Para consultar las recomendaciones de coccidn de otros hornos cerdmicos entre en celtra-dentsplysirona.com

Add-on (correccidn) después de la coccidn de glaseado

Temp.

Velocidad

Manteni-

. Precalenta- . Vacio Vacio . Manteni- Enfria-
Secado Cierre prec_alenta- miento de c_alen- Temp. final inicial final mneqto miento* miento**
miento tamiento vacio
min min °C min °C/min °C °C °C min min min
2:00 2:00 400 2:00 55 750 400 750 1:00 1:00 5:00

*

Tiempo de mantenimiento sin vacio

** En hornos que no presentan fase de enfriamiento recomendamos un enfriamiento a 600 °C hasta la retirada del objeto.
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6. Cementado

6.1 Preparacidn de la restauracién Celtra®

6.2 Proceso de cementado

> Limpie la restauracidon con un un sistema ultrasénico
o de vapor o bien con alcohol.

> Grabe solo la cara interna de la restauracion con gel de
acido fluorhidrico al 5-9 % durante 30 segundos.

>  ATENCION: Respete las advertencias del fabricante.
Atencidn: no deje que el 4cido entre en contacto con
tejidos ni con los ojos.

> Elimine el acido fluorhidrico siguiendo las instrucciones
del fabricante.

> Seque la restauracion aplicando aire. Se recomienda
silanizar de inmediato las superficies grabadas.

> En la consulta dental, aplique el silano sdélo en las
superficies que son necesarias para el cementado
adhesivo.

> Déjelo actuar durante 60 segundos. Cuando la capa de
silano deje de ser liquida aplique otra capa de silano.
Seque la restauracién con un chorro de aire intenso.

Instrucciones disponibles en otros idiomas en: celtra-dentsplysirona.com

En funcién de la indicacion las restauraciones Celtra® Press se
pueden cementar mediante cementado autoadhesivo o mediante
cementado totalmente adhesivo. La gama de productos de
Dentsply Sirona incluye materiales de cementado adhesivo
compatiblesy de eficacia probada. Las coronas de recubrimiento
total y los puentes también se pueden cementar con cemento
de iondmero de vidrio. Los cementos se solicitan aparte.

Autoadhesivo Totalmente lonémero

adhesivo de vidrio®
Inlays R MR i
Onlays R MR i
Carillas - MR i
Coronas MR MR s
Puentes R MR s

R = Recomendado MR = muy recomendado
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/. Localizacion vy resolucion de problemas

Problema/causa

Solucidén

1. Fisuras en el cilindro por pastillas inclinadas.

>

Las pastillas no se pueden apilar. Si el peso de la cera es
> 0,7 g entonces se debe utilizar una pastilla grande (6 9).

2. Presencia de imperfecciones aungue el cilindro

no presentaba grietas desde fuera.

Causa: Precalentamiento insuficiente del cilindro,

comprobar la concentracion polvo-liquido.

iSi hay varios cilindros en el horno de precalentamiento, el
tiempo de precalentamiento se debe prolongar (20 min).

Comprobar la concentracion polvo-liquido.

3. Calcinacion incompleta. Grietas en el cilindro

Ajuste la temperatura de calcinacion exacta indicada en
las instrucciones de uso.

4. Restauracion defectuosa tras la retirada del
revestimiento con pinzas para desmuflar.

No retire el revestimiento con las pinzas para desmuflar.

Retire el revestimiento solo con éxido de aluminio o
perlas de abrillantado.

5. La restauracion ha quedado con un color violeta

o demasiado transparente, especialmente

con colores bleach. Capa de reaccion intensa
reconocible tras la retirada del revestimiento.

Causa: La temperatura de inyeccion es
demasiado alta.

Calibre el horno de inyeccioén

Repetir la inyeccion (860 °C con cilindro de 100 g,
865 °C con cilindro de 200 g; puentes de 3 unidades:
870 °C con cilindro de 200 g).

6. La restauracion tiene una imagen lechosa/
opaca La restauracion no se ha inyectado
por completo.

Causa: Temperatura de inyeccion
demasiado baja.

Comprobar la calibracion del horno.

7. Fisuras en la restauracion después de la
coccion de glaseado.

No rellenar toda la corona con pasta o revestimiento
refractario como soporte de coccion.

Utilizar sdélo pins de ceramica

Respetar el grosor minimo de pared de la restauracion

8. .,0jo de pez" en la zona del bebedero

Hacer el bebedero mas ancho en una direccion y reducir
la altura del bebedero de cera.

Ver www.celtra-dentsplysirona.com




Notas
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